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Résumé- Cette étude expérimentale a pour but d’évaluer les performances du matériau à outils de coupe CBN 7020 lors de l’usinage de l’acier de roulement 100 Cr6 trempé. La méthode retenue pour la réalisation de ces essais est celle des plans d’expériences, dans le but de déterminer l’influence des éléments de régime de coupe sur sa tenue et sur l’état de surface produit.     Les résultats expérimentaux obtenus à la vitesse de coupe           Vc = 120 m/mn montrent que l’outil CBN 7020 a conduit à un meilleur rendement en termes de durée de vie et de productivité et que les modes d’usures observés sont ceux de l’abrasion et de la diffusion. Par ailleurs le CBN 7020 a donné lieu à des états de surfaces (Ra = 0,38 à 1,04 µm) comparables à ceux de la rectification (Ra = 0,2 à  1,1 µm). Le traitement statistique des résultats a permis d’établir des modèles mathématiques permettant de prédire la durée de vie de ce matériau ainsi que la rugosité attendue, nécessaires pour l’optimisation et l’exploitation industrielles.  
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