Modélisation de la hauteur de crête pour les 

fraises de formes complexes
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Résumé :

Toute stratégie d’usinage se fonde sur la génération automatique des trajectoires successives de l’outil. Les principaux objectifs qu’une stratégie d’usinage efficace doit remplir sont :
· le respect des tolérances, qui passe par la prise en compte de la hauteur de crête à chaque passe et qui dépend directement du positionnement relatif de l’outil par rapport à la surface, et de la minimisation du temps d’usinage. 
· La hauteur de crête est le défaut de forme sur la pièce après usinage qu’il faut éliminer le plus souvent par polissage. Elle dépend uniquement, lorsque les conditions de coupe sont convenables, de la forme de l’outil et du pas de la profondeur de passe radial.
Le but de ce travail est de développer un modèle géométrique pour déterminer la hauteur de crête lors d’une opération de fraisage avec une fraise de forme, pour généraliser par la suite l’étude à n’importe quelle forme de fraises.
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